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Erzékel6k az élelmiszeripar
szamara

Erzékel6-technolégia a tej- és sajtipar szamara
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FOLYAMAT ADAPTEREK



pre—1 _- Az intelligens érzékeld-technolégia
I ! " segithet biztositani a
g vy reprodukalhaté termékmindséget
- (= a gyartasi folyamat soran,
| \ automatizalhatjia a folyamatokat,
2 minimalizdlhatja az energia- és
U : er6forras-felhasznalast, valamint
,‘3 y elkerllheti a gyartasi ledllasokat és az
\

-l élelmiszerpazarlast.
{ D § A nyersanyag mindsége, a receptek,
; valamint a tej- és sajtvaltozatok
y = gyartasanak  folyamatai  sokfélék,
akarcsak a méréstechnologiai
igények.
Hogyan Eppen ezért kindlunk egy széles

optimalizalhatom a tej-  valasztékkal  és  lehetdségekkel
ellatott, teljes érzékeléprogramot.

és sajtermelésemet Minden alkalmazas és Uzleti tipus,
Anderson_NegeIe kezdve a h8|yl tej- vagy

. sajtspecialitasok gyartéitél egészen az
muszerekkel? ipari tejuzemekig pontosan a kivant

teljesitményt kapja .

@@‘ E:l = Termékkategoéria online linkje

Mindig tartsa optimaélis szinten a folyamat- vagy tartalynyomas ellenérzését. Sok
érzékeld opcid kindlja a legmegfelelébb megoldast minden alkalmazashoz, minden
kévetelményhez és minden kivant nyomasmérési tartomanyhoz, legyen sz6 helyi
kijelz8krél vagy PLC csatlakozasrol.

Elengedhetetlenek szinte minden gyartasi

lépésben és a CIP vezérlésében. Eppen ezért
két szabvanyban (Nagy és Mini) kinaljuk éket,
széles teljesitmény-tartomannyal és szinte

folyamatcsatlakozasokkal és opcidkkal. T
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Tavado: P42 Manométer: EL

e Meérési tartomany akar 250°C/40 e Extrém robusztus, még

)

- bar-ig nyomasutések esetén is
TSMA / TSBA e Abszollt, relativ vagy 6sszetett e Pontossag akar £0,25 % 90 mm-es
e Tartalyokhoz és csévekhez m’eres . m’egjelenlte5|g L
o Sullyesztett kialakitas elérhetd Val'<uumallo, . R : Ke"cpontos’ kallbrallas 0
« Pontossag < +0,1 KDN25 e Szamos tovabbi nyomastavado e Szamos valtozat és opcid 63 vagy
modell elérhetd 90 mm atmérdvel

e Extrém robusztus és tartésan
preciz
e Opcionalis programozasi kijelz6

Nyerstej ‘ : %

Tarol6 Tartaly
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) Homogenizacié
Centrifuga
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Kilénbozé hémérsékletek és tartalyformak, nyomdas alatti vagy aszeptikus folyamatok,
kalonb6zd srlségl, kulonbdzé habzo kdzegek, eltérd zavarossdgu és szildrdanyag-
tartalmd anyagok - a rendkivil eltéré igények és dinamikus valtozasok
befolyasoljak a kilénb6z6 tartalyok és edények toltési szintjének szabalyozasat.
Azonban mindig pontosan tudnia kell, hogy mennyi termék van a tartalyban, vagy
biztositania kell, hogy egy tartaly ne csorduljon tul, vagy ne fogyjon ki.

Ezért kinalunk kiilénb6z6 mérési technikakat, sokféle kivitelezést és opciét, hogy
minden célra és alkalmazasra a legjobb megoldast kapja.
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Hidrosztatikus: Potenciometrikus: Hidrosztatikus:
L3 NSL-F / NSL-M LAR
Kapacitiv: NCS / Konduktiv: NVS
e Mindig preciz a jelentésen ¢ Rendkivil pontos még e Klimaallé, hermetikusan
csOkkentett hémérsékleti habos, pasztas vagy zart mérérendszer « Megbizhaté szintszabalyozas habos
hatasnak készonhetéen tapadd kozegek esetén is e Nincs drift probléma a vagy viszkézus kézegek esetén is
e Kozvetlen kimenet a e Legyen sz6 felllrél, alulrél paralecsapodas miatt « Higiénikus telepités feliilrdl, alulrél
térfogatrol, szintrél vagy vagy oldalrél térténd + Pontossag < 0.075 % vagy oldalrol
nyomasrol telepitésrél, a rud a tartaly + Nagyon gyors reakciéidé
e Beépitett tartaly formajahoz igazithatéd « Duplafalti tartalyokhoz is
linearizalas és slriség ¢ Nyomastarto edényekhez « Opcionalis f(ités a paralecsapdas
kompenzacio is, akar 3 m-ig elkeriilése érdekében

Minden gyartasi folyamatnak

megvannak a sajatos
kovetelményei. A tételes
feldolgozasnal a folyamat

edényében elhelyezett mdszerek
gyakran  Utkdznek a  mozgd
alkatrészekkel; itt olyan tényezdk,
mint a telepitési helyzet, az 6blités, a

szigetelt tartalyokhoz valé
L T alkalmassag és a rezgésallosag

. fontosak.
A megszakitas nélkuli

q R P folyamatoknal az érzékeldk jelentik
Milyen elényé6ket kinal a  .szemedet a csében’, a

az érzékeld technolégia betekintést a folyamatba. Itt példaul

a tételes vagy a gyors valaszidd, a

2 RV kozegvaltozasokhoz valé
megszakltas nélkali alkalmazkodas vagy az automatikus
folyamatokban? hibajelzések fontos

sikerkritériumok.
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Sok érzékeldnk elérheté
,levalasztott” kivitelben. A
mérbéeszkoz és a kezeldi kijelz6t
tartalmazé  elektronikai  egység
kilén van vdlasztva. Ez védi az
elektronikat a rezgésektél és a
magas hémérséklettdl,
jelentésen megndvelve ezzel az
élettartamot. Mindez rendkivil
praktikus is, mivel az elektronikat
és a kijelz6t a legkényelmesebb

Milyen elényt s legelérhetébb helyre [[) = Levalasztott kivitel
. o 7 helyezheti, kénnylivé téve a elérhetd
kinalnak szamomra gyors leolvasast vagy a
programozast.

a tavados érzékelok?

!

Aramlasmérék / Aramlaskapcsolék Aramlaskapcsolék

Az dramlasfigyel6k riasztast adnak, amikor
az aramlas leall. Idealisak
szivattyurendszerek, sziir6k,
hitdrendszerek, CIP visszaforgatas vagy
rossz irdnyba dramlé anyagok észlelésére.

igy tarthatja kézben a termékeit, kisérheti figyelemmel a keverést és biztosithatja a
gyartéberendezései megbizhaté miikodését: az elektromagneses, turbinas vagy Coriolis
tdmegaram-mérdk barmilyen kézeghez megoldast kinalnak.
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Electromagneses:

Corioli: Micro Turbinas:

FMQ / FMI / IZMSA Motion HM
Kalorimetrikus: FTS
e A kompakt, robusztus, e Aramlas- és o Erintkezés nélkili Ultrahangos: FWS / FWA
alacsony koltségl slrliségmérés egy turbinas L _
univerzalis modelltél a kompakt, higiénikus impulzusmérés vizes : 'l:lﬂae;z:ig/ci?\?ér;}al-sgigéj m/s
prémium valtozatig aramlasmérében kozegekhez . Hémérséklet-kompenzalt
e Meérési tartomany 30 o Kivételes e |dedlis nem o Kulénbsz8 technolégisknak
I/h-t6l 280 000 I/h-ig megbizhatésag és vezet8képes készonhetden a megfeleld megoldas
e Meérési pontossag akar biztonsag kozegekhez, mint mindegyik kbzeghez, még a nagy
+0,2 % +1 mm/s-ig e Folyadék tomegaram példaul tisztasaguhoz is
e Folyamat hd&mérséklet pontossaga akar +0,05 kondenzvizhez,
akar 165 °C-ig, CIP akar %-ig olajokhoz,

130 °C-ig (30 percig)

e Folyadékslrlség

tisztitészerekhez és

e Tanusithaté  véltozat pontossaga (g/cm3) savakhoz
TC7520 (2014/32/EV) akar £0,0005-ig e Mérési pontossag:
tanusitvannyal +0,5%
elérhetd

Sl

Fermentacio

Tételes
Keverés
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Zavarossag Vezet6képesség-érzékelok
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A zavarossagérzékelSk segitségével a folyadékok egyértelmlien megkllonboztethetdk a Az aktiv és automatizalt fazisatmenethez,
tisztasaguk, de akar a zsirtartalmuk alapjan is. Szeretné megévni termékei mindségét a asav / lug / viz CIP visszaaramlasanak
zavarossag mértékének pontos ellendrzésével? Biztositani a tej, tejszin és savo szabalyozasahoz és a CIP tisztitok
fazisatmenetének maximalis hatékonysaggal torténé szabdlyozasat? Felligyelni a koncentraciéjanak szabalyozdsahoz: a
szlirérendszerei mikoédését? Ujra felhasznalni a minimalisan szennyezett CIP kdzeget és  folyamat megbizhatésaganak zaloga az
ezzel koltséget megtakaritani? A szennyez6dés monitorozdsaval minimalizalni a ILM-4.

szennyvizkoltségeket?

QiU

ILM-4
ITM-51 IT™-4 e Mérési tartomany: < 1... <999
* Holttérmentes kivitel, mS/cm o
visszaverédéses e Négysugaras valtakozd o Az érzékel6 valaszideje
fénytechnolégiaval fénytechnolégia (90° szért + 180° minddssze 1,2 mp
e Kénny( telepités csavaros vagy ateresztett fény) e Az alapvetétél a csicsmodellig
bilincses csatlakozassal e Mérési tartomany: 0...5 000 NTU konfiguralhatd
e Mérési tartomany: 200...300 000 e Mérési pontossag: felbontas 0,1 % e Extrém robusztus és tartds: 5 év
NTU e Reakci6idd <1 mp garancia
* Nagy biztonsag és tartossag az e Szadmos folyamatcsatlakozas DN25-
Uvegmentes zafir optikanak t61 DN100-ig
készonhetéen

A gyartd szamara ez nemcsak 6kolégiai
és etikai szempontot jelent, hanem
készpénzben is megtéril. Minden
egyes liter elpazarolt erdéforras
értékvesztést jelent. Es minden egyes
liter termék, ami a csatornaba kerul,
tovabbi koltségeket okoz a
szennyvizkezelésben.

Azok a teriiletek, ahol az intelligens
miiszerezés segithet megelézni a
veszteségeket: kilondsen a két kozeg
kozotti fazisatmenet; a nem optimalisan

Hogyan keriulhetem el kontrollalt ~ folyamatok miatt nem
a hu"adékképz6dést megfelel6 termékmindség; a tarold- vagy
érzékeld feldolgozo edényekben levd
technolégiéval? szintellen6rzés pontatlansaga; az

automatizalatlan CIP folyamatok.

e

Porlasztva

szaritas Szennyviz

Sajtkészitd .
Tartaly (Tejpor) Kezelés




Hogyan segithet a
higiénikus tervezés a
termékmindség és a
biztonsag javitasaban?

Folyamat adapterek

Csatlakoztaté rendszereink, az érzékel6tipusok széles skaljahoz igazodva, egységes és higiénikus

Az Anderson-Negele termékeit
kizarélag élelmiszer- és italipari
alkalmazasokhoz tervezték és
gyartottak. Ennek megfelel6en eleget
tesznek a higiénikus gyartas
kovetelményeinek, amit a 3-A és az
EHEDG tandsit. Ez  maximalis
higiéniai védelmet biztosit
termékeinek, konnyl eszkoztisztitast,
és végs6é soron maximalis nyugalmat
Onnek és ligyfeleinek.

Ami a folyamatcsatlakozasokat illeti,
megoldasok széles skaladjat kinaljuk,
amelyek higiénikus integraciot
biztositanak az Uzemekbe a holttér
nélkuli kialakitds, valamint a kivald
anyag- és fellletmin8ség révén.

telepitési koncepciét kinalnak: minden kézeggel érintkez6 komponens magas min6ségi
rozsdamentes acélbél vagy PEEK-b6l; egyszer( és biztonsagos csavaros csatlakozas; védécsévekbe
valé telepités, amely lehet6vé teszi az érzékelSk eltavolitasat anélkil, hogy megszakitanank a
folyamatot.

-

CLEANad3pY,

CLEANadapt

Beépités aramlas-optimalizalt,
hegesztett hivelyekbe, cs6idomokba
vagy adapterekbe a meglévd
folyamatkapcsolatokhoz.

‘FLEXadapt?
ESF

o

FLEXadapt

o Beépités kozegérintkezés nélkul, a
folyamatba  tartésan  hegesztett
véddcsébe. Szamos aljzat, adapter
vagy cs6 elérhetd.

Tanacsunk: A CLEANadapt és a
FLEXadapt rendszereknek
koszonhetéen olyan specialisan
kifejlesztett  folyamatkapcsolati
rendszereink vannak, amelyek
egyszerUsitik a higiénikus
telepitést és Uzemeltetést, és
akar utodlag is felszerelhetéek.

Mérérendszer

Alakitsa edényét preciziés mérleggé.

Amikor az integralt szintszabalyoz6
rendszerek meghibasodnak, a
mérérendszerekre helyezédik a hangsuly. Az
eréméroé cellak teljes kontrollt biztositanak
az edény tartalma felett, még akkor is, ha
cserélhet6 tartalyokat hasznal az sszetevok
vagy adalékanyagok szamara.

Eréméro cella

e 100 kg-tél 10 t-ig terjedd
terhelésekhez

e Meérési pontossag: 0,03 %

e HosszU élettartam

¢ Egyedileg konfiguralhat6



A legtébb Anderson-Negele érzékeld,
amely I0-Linkkel van felszerelve, Flex-
Hybrid technolégiaval van elldtva,
azaz parhuzamosan miikédik a
digitdlis 10-Link és az analég
4..20mA kommunikacié. Még az
Uzem analég modon  torténd
mikodése  esetén is  egyetlen
szoftverrel, szamitégépen keresztul
Uzemeltetheti az 6sszes érzékel6t. A
konkrét programozas masolas-
beillesztéssel kdnnyen atvihet§ mas
érzékel6kre. Erzékelécsere esetén

Mitjelenthet az 10-Linkkel pedig a teljes egyedi programozas
atvitele egyszerlen egy

torténd digitalizacio? atcsatlakoztatassal torténik.

10-Link @J

A kulcs a nagyobb hatékonysaghoz: érzékel6k 10-Linkkel, Flex Hybrid technolégiaban.
Ezek kdnnyebbé, gyorsabba és rugalmasabba teszik a gyarak tervezését, izembe D

@ =10-Link verzi6 elérhetd

helyezését és miikddtetését. A meglévé analég izemeknél a Flex-Hybrid
egyszer(ibb programozast jelent, az érzékel6k ,plug-and-play” funkciéval torténé
cseréjét, és ha valamikor frissitiink 10-Link vezérlésre, az érzékel6ket elegend6
atcsatlakoztatni.

@ IO-Link Master

o Széleskorl érzékel8program szinte e Automatikus programatvitel
minden mérési kategoériahoz érzékel6 cseréjekor
e Csak egy szoftver a
programozashoz és
konfiguralashoz
e Minden IO-Link Master-hez
alkalmas
e Kiegészitd utasitasok (AOI)
elérhetdk

A MERKER 2007 Zrt. az Anderson-Negele kizarélagos magyarorszagi képviseletét
latja el, arajanlattal és termékinformaciéval kapcsolatban forduljanak hozzank
bizalommal.
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